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@ Wa>medHmm- Matte 

Zur kostengunstigen Herstellung and Verlegung einer Wa> 
medamrrvMatte und um ihr kostengtinstig gute warmedam- 
mende Eigenschaften zu geben, besteht sia aus Follen mit 
eingeschlossenen Kammern, die mit Fullgas gefOIH sind, 
cessen Wa/meleltzahl kleiner ais die von Lutt 1st. (32 1 9 1 86) 
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Patentansprtlche 


1. Warrnedamra-fiatte, dadurch gekennzeichnet , dafl 
sie aus gasdichten, flexiblen Polien besteht, 
die eine Vielzahl von in mindestens einer Schicht 
angeordneten, hermetisch abges Chios senen Kan«r.em 
(7;7») aufweist, die mit Fullgas (8) gefullt 
sind, dessen Warmeleitzahl kleiner als die von 
Luft ist. 

2. Warmedamni-Matte nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das Fullgas zumindest 
teilweise aus Kohlendioxyd (C0 2 ) besteht. 

3. Warnedamm-Matte nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das Fullgas zumindest 
teilweise aus Schwefelkohlenstof f (CS ) 
besteht. 2 

4. Warmedamm-Matte nach Anspruch 1,2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das Fullgas aus einem 
einzigen gasformigen Stoff besteht. 

5. Warmedanun-Matte nach Anspruch 1 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das Fiillgas ein Gas oder 
Gasgemisch ist, dessen Warmeleitzahl ahnlich 
der Warmeleitzahl von Kohlendioxyd oder 
Schwefelkohlenstoff ist. 
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6. W&rmedcUnm-Matte nach einem der vorhergehenden Ansprttche, dadurch 
gekennzeichnet, da* das FUllgas frei von 

Edelgas ist. 

7. warmed&mm-Matte nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie mindestens eine 

Noppenfolie (20; 20 ' ; 20' 1 ; 20 1 1 ' ) aufweist, 
deren durch die Noppen gebildeten napf- 
formigen Vertiefungen (24; 24') durch 
mindestens eine auf der Noppenfolie be- 
festigte plane Polie (21;22;23) gasdicht 
abgeschlossen und mit dem Ftillgas gefiillt 
sind. 

* 

8, WMrmedamm-Matte nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, da£ sie 

mindestens 2wei Schichten ttbereinander 
angeordneter Noppenfolien (20 ,20 1 ; 20 ' ■ ; 20 1 ' ' ) 
aufweist. 

9. warmedMium-Matte nach einem der vorhergehenden Ansprilche, dad urch 
gekennzeichnet, dafl sie aus transparenten 

Folien guter LichtdurchlMssigkeit besteht. 

10. WSrmed&nun-Matte nach einan der- vorhergehenden Ansprilche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Kammern (7) einer 
Schicht abstandslos nebeneinander angeordnet 
sind. 
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1 1 . Warmedamm-Matte nach einan der Ansprtx-he 1-9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kammern (7«) einer 

■ Schicht in Seitenabstanden voneinander 
angeordnet sind. 

12. Warmedamm-Matte nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, das die Zwischenraume (27) 
zwischen den Kammern {7') ebenfalls mit Ftlll- 
gas gefullt sind, dessen Warmeleitzahl kleiner 
als die von Luft ist und das vorzugsweise dem 
Fiillgas der Kammern entspricht. 

13. Warmedamm-Matte nach einan- der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dafl sie aus Kunststoff--. 

folien besteht. 


14. Warmedamm-Matte nach einem der vorhergehenden. Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Kammer (7;7«) ein 
Volumen von maximal 3 cm 3 aufweist. 
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1 5 warmedamm-Matte 


20 Die Erfindung betrifft eine warmed anun-Matte. 

Es sind warmedamm-Matten bekannt, die aus Glas- 
oder Mineralwolle bestehen. Sie sind jedoch ver- 
haitnismaaig teuer und ihre Verlegung erfordert 
25 besondere Mafinahmen und ist verhaltnismaflig zeit- 
aufwendig. Auch ist ihre Anwendung auf relativ 
wenige Gebiete beschrankt und sie haben relativ 
hohe spezifische Fiachengewichte. 
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Es ist eine Aufgabe der Erfindung, eine warmedamm- 
Matte zu schaffen/ die gute warmedammende Eigen- 
schaften und geringesspezifisches Fiachengewicht 
hat, kostengttnstig herstellbar ist und sich auch 
einfach und kostengtinstig verlegen laat und, falls 
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erwunscht, auch^Tichtdurchiassig, d. h. gut trans- 
parent ausgebildet werden kann. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB durch die in 
Anspruch 1 angegebene warmedamm-Matte gel6st. 

Erf indungsgemafie warmedamm-Matten kSnnen unter- 
schiedliche Anwendungen haben, um gute warme- 
dammungen zu bewirken. Beispielsweise k5nnen sie 
der Verbesserung der warmeisolation, d. h. der 
Verbesserung der warmedammung von Lichteinf ail- 
off nungen, Dachern, Decken, wanden oder dergleichen 
von GebMuden oder dergleichen dienen. Da die 
erf indungsgemafie warmedamm-Matte problemlos gut licht- 
durchiassig hergestellt werden kann, eignet sie 
sich auch hervorragend zur Verbesserung der 
warmedammung von Lichtdurchlafi- 

6ff nungen von Gebauden, Schiffen oder dergleichen , 
welche Lichtdurchlafi&ff nungen keine glasklare 
Durchsicht erfordern. Es sich kann hierbei bei- 
spielsweise um nicht der Durchsicht dienende 
Fenster von Fabrikgebauden, Tennishallen oder 
dergleichen handeln. Beispielsweise k5nnen er- 
f indungsgemafie warmedamm-Matten zwischen zwei 
Glasscheiben eines Fenstern zur Verbesserung der 
warmedammung als Zwischenschicht eingefugt sein 
oder auf eine einzelne Glasscheibe aufgeklebt 
sein oder auf ahnlicher Weise die warmedammung 
von LichtdurchlafiSff nungen verbessern. Auch 
k6nnen erf indungsgemafie warmedamm-Matten 

Aufienschichten, Innenschichten oder 
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Zwischenschichten von Dachern,Decken und wanden 
5 von Gebauden Oder dergleichen bilden. Auch k6nnen 

erfindungsgemaBe Warmedamm-Matten zahlreiche 
andere Anwendungsgebiete haben, beispielsweise der 
warmeisolierung von Behaitnissen, Sonnenkollektoren 
Oder dergleichen diehen. 

10 

Die erf indungsgemafie flexible warmedamm-Matte ist leicht, 
hat sehr gute warmeisolierende Eigenschaf ten, 
laat sich schnell und billig verlegen und kosten- 
giinstig herstellen. Indem das Fiillgas geringere 

15 warmeleitzahl als Luft hat, ist die warmedammung 

besonders gut. Geeignete billige Fullgase stehen 
ohne weiteres zur Verftigung. Vorzugsweise kann 
das FUllgas Kohlendioxyd (C0 2 ) Oder Schwefel- 
kohlenstoff (CS 2 ) oder eine Mischung aus Kohlen- 

20 dioxyd und Schwef elkohlenstof f sein. Auch andere 

geeignete Fiillgase kommen infrage, vorzugsweise 
solche Fullgase oder Filllgasgemische , die eine 
ahnliche warmeleitzahl wie Kohlendioxyd oder 
Schwef elkohlenstof f haben. 

25 

Die Folien der erf indungsgemaflen warmedamm-Matte 
konnen bevorzugt gasdichte Kunststof folien sein, 
besondern vorteilhaft thermoplastische Kunststoff- 
folien. Die Folien kfcnnen Monofolien oder Verbund- 
30 folien sein, Auch kommen flexible Folien infrage, 

die nicht aus Kunststoff oder nur teilweise aus 
Kunststof f bestehen, beispielsweise Verbundf olien , 
die mindestens eine nicht aus Kunststoff bestehende 
Schicht aufweisen, beispielsweise eine metallische 
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Ref lexionsschicht zur Reflexion von Wfirmestrahlung 

zur weiteren Erh8hung der warmedammung einer er- 

f indungsgemaflen flexiblen warmedamm-Matte aufweisen. 

Bevorzugt kann" ein Ptlllgas verwendet werden, da's " 
kein Edelgas ist, urn den Preis des Ftlllgases 
besondern niedrig zu halten. 

Der Druck des FUHgases kann in irgend einer 
geeigneten Weise vorgesehen sein. Bevorzugt 
kann das Fiillgas mit einem dem atmospharischen 
Luftdruck in MeereshOhe ungefahr entsprechenden 
Druck eingefullt sein oder mit geringem Oberdruck. 


In aer Zeichnung sind Ausftthrungsbeispiele der 
Erfindung dargestellt. Es zeigen: 

Fig. 1 einen ausschnittsweisen Querschnitt 
durch eine warmedamm-Matte gemaB 
einem ersten Ausftthrungsbei spiel 
der Erfindung, 

Fig- 2 eine Abwandlung der Warmedamm-Matte 
nach Fig. 1 in eine mehrschichtige 
Ausftthrungsforro, 

Fig. 3 eine ausschhittsweise Draufsicht auf 
eine warmedamm-Matte gemaB einem 
dritten Ausfiihrungsbeispiel der 
Erfindung, 
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Fig. 4 einen ausschnittsweisen Querschnitt 

durch eine warmed amm-Matte gemafi 
Fig. 3. 

In Fig. 1 ist eine warmedairan-Matte 5* aus 
flexiblen Kunststof folien schematisch und aus- 
schnittsweise im Querschnitt dargestellt. Eine 
Noppenfolie 20, also eine Folie, die napfchen- 
artige Vertiefungen 24 aufweist, die in diesem 
Ausf vihrungsbeispiel abstandslos nebeneinander 
angeordnet sind, ist 2um hermetischen Verschliefien 
ihrer abwechselnd nach der einen Seite und nach 
der anderen Seite der Noppenfolie 20 gerichteten 
Vertiefungen 24 beidseits mit je einer planen 
Folie 21, 22 bedeckt, die heifi aufgesiegelt sind. 
Diese Folien 20,21 und 22 bestehen au^li^ffllrfv^iS 11311 / 
Kunststoff . Es ergeben sich so durch die die 
napf chenartigen Vertiefungen 24 tiberspannenden 
Folien 21 und 22 eine Vielzahl von nach aufien gasdicht 
abgeschlossenen Hohlraumen oder Kammern 7, die mit 
Fiillgas 8 gefiillt sind, dessen Wfirmeleitzahl kleiner 
als die von Luft ist und vorzugsweise aus Kohlen- 
dioxyd und/oder Schwef elkohlenstof f bestehen kann. 
Hierdurch werden die warmeisolierenden Eigen- 
schaften dieser Matte 5' besondern gut. Der quer 
zur Ebene der Matt£ 5 1 erfolgende WSrmedurchgang 
kann beispielsweise durch die erf indungsgemSBe 
Gasfiillung gegenOber einer Ftillung aus Luft im 
wesentlichen halbiert werden. Die Kammern 7 kftnnen 
beispielsweise ungefahr kubus-oder quaderf Srmige 
Gestalt oder andere geeignete Gestalten haben. Sie 
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konnen vorzugsweise relativ klein sein. Bei- 
spiclsweise kann das Volumen in der einzelnen 
Kammer-7 kleiner als 3 cm 3 sein. 

Fig. 2 zeigt schematisch einen Querschnitt durch 
eine Warmedamm-Matte 5 ' ' , die aus insgesamt f Qnf 
durch HeiSsiegeln oder dergleichen fest miteinander 
verbundenen Schichten aus Kunststoff olien besteht. 
Sie weist zwei Innenschichten 20,20' aus Noppen- 
f olien auf , die unter Zwischenfilgung einer mit 
ihnen durch Heiflsiegeln unlBsbar verbundenen pla- 
nen Folie 22 plan einander gegenttber liegen 
und auf die Aufienseiten dieser Noppenf olien 20,20' 
sind plane Kunststoff olien 21 , 23 auf gesiegelt . 
Die einzelne Noppenf olie 20,20' kann der in Fig. 1 
dargestellten Noppenfolie 20 entsprechen. Die 
durch die vertiefungen 24 der Noppenfolien 20, 20' 
und die planen Folien 21,22 und 23 gebildeten, 
gasdicht nach auflen abgeschlossenen Kammern 7 
dieser Matte 5 11 sind wiederum mit Filllgas 8 ge- 
fUllt, dessen warmeleitzahl kleiner als die von 
Luft ist. 


Die in Fig. 3 und 4 dargestellte warmed&nm-Matte 5 
weist zwei tibereinander angeordnete, gleich aus- 
gebildete Noppenfolien 20 ,, ,20'" auf, von denen 
jede in diesem AusfUhrungsbeispiel nach einer 
Seite der Noppenfolie gerichtete n*pf chenartige 
Vertiefungen 24 1 aufweist, welche Vertiefungen 24' pro Folie 
in geringen Abstanden voneinander angeordnet sind. 
35 Diese Noppenfolien 20 , \20 l " sind an den Bfiden 25 
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ihrer Vertiefungen 24'' miteinander verbunden, 
5 indem die B&den^clieser Vertiefungen 24 1 der beiden 

Noppenfolien 20' 1 , 20 ,,, aneinander anliegen und 
hier 'durch Heifisiegeln unlSsbar miteinander ver- 
bundensind. Auf die Auflenseiten der Noppenfolien 
20' 20/ 1 1 ist je eine plane Folie~21, 22 aufge- 

10 siegelt, die die Vertiefungen 24 1 der Noppen- 

folien 20'', 20 ,,, gasdicht zu Kammern 7 f ab- 
schlieflen, wobei in diesem Ausf Qhrungsbeispiel 
die Kammern 7 1 der einzeinen Noppenfolie 20' 20 ,,f 
geringe seitliche Abstande voneinander haben. Diese 

15 gasdicht abgeschlossenen Kammern 7 1 sind eben- ^ 

falls mit FUllgas 8 gefttllt, dessen WSrmeleitzahl 
kleiner als die von Luft ist, vorzuasweise mit 
Kohlendioxyd und/oder Schwef eJkohlens tof f . Falls 
die Matte 5 auch an ihren schmalen Aufienseiten 

20 durch. Kunststof f olie oder auf sonstige Weise gas- 

dicht abgeschlossen ist oder in ihrem Innenraum 
gasdichte Abschottungen aufweist, kann auch ihr 
Qbriger, zwischen den Kammern 7' befindlicher 
Innenraum 27 mit Fiillgas gefiillt sein, dessen 

25 warmeleitzahl ebenfalls kleiner die von Luft ist, 

vorzugsweise mit demselben FUllgas wie die Kammern 7'. 

Da die warmedamm-Matten 5, 5' ,5* ' unter anderen auch 
der Verbesserung der warmedammung von Lichtdurch- 
30 lafittffnungen dienen k5nnen, kann vorzugsweise 

vorgesehen sein, da3 ihre Kunststof folien trans- 
parent sind. 

Die Kammern 7' der Matte 5 kdnnen beispielsweise 
Durchmesser von 5 bis 40 mm und Hohen von einigen 

35 

Millimetern haben. Doch sind auch andere Abmessungen 
mSglich. 
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